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Technische Einkaufsbedingungen fur Maschinen

1. Allgemeine Bedingungen

1.1 lhre Lieferungen missen den bei Auslieferung geltenden einschlagigen Vorschriften, Normen und Richtlinien
entsprechen, insbesondere auch denen nach DIN, DIN-EN, VDI, VDS, VDF, VDE, VDMA (IEC), den Unfallver-
hitungsvorschriften, BG-Regeln, dem Gesetz (iber technische Arbeitsmittel und Verbraucherprodukte (Gerate-
und Produktsicherheitsgesetz — GPSG) sowie die auf der Grundlage des GPSG erlassenen Verordnungen,
den gultigen Umweltschutzbestimmungen und den EG-Richtlinien fir Maschinen, Gerate, Anlagen, Druckbe-
halter (z.B. CE-Kennzeichnung). Eine Betriebsanleitung in deutscher Sprache ist beizufligen (Papierform und
Datei). Inhalt der EG-Konformitatserklarung nach EG-Maschinenrichtlinie Anhang Il. Zur Arbeitssicherheit sind
die verwendeten harmonisierten und nationalen Normen zu nennen. Die Gefahren-Analyse ist uns mit der
Konformitatserklarung auszuhandigen. Gerate und Anlagen mussen EMV gerecht ausgelegt werden. Alle
nachfolgend aufgefuhrten Aussagen gelten fur Teilaufgaben entsprechend sinngemaf.

1.1.1  Technische Gerate sollen den Stand der Technik erfiillen. Mindestanforderungen sind Effizienzklasse IE3
(geman der (EG) Nr. 640/2009), die Klasse A oder Auszeichnung mit dem energy star.

1.1.2. Zusétzlich zu den aus Anhang VII der Maschinerichtlinie 2006/42/EG zu liefernden technischen Unterlagen,
ist die vollstdndige Risikobeurteilung Bestandteil der Lieferung. Gleiches gilt fur alle Validierungs- und Prif-
protokolle gemaf den aktuell giiltigen einschlagigen Normen.

Hinweis Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001:

Das Unternehmen Kromberg & Schubert GmbH Cable & Wire hat sich das Ziel gesetzt, den Energieverbrauch
langfristig und nachhaltig zu optimieren. Dazu wird ein Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001 be-
trieben. Wir verpflichten uns, unsere Energieeffizienz laufend zu steigern und dazu stetig nach Optimierungspoten-
tialen fur unseren Energieverbrauch und unseren Energieeinsatz zu suchen und diese umzusetzen. Wir bertck-
sichtigen bei der Beschaffung energieeffiziente Produkte und Dienstleistungen bevorzugt. Wir betrachten dazu
beim Vergleich mdglicher Varianten nicht nur isoliert die Anschaffungskosten, sondern die Folgekosten durch den
Energieverbrauch wahrend der voraussichtlichen Einsatzdauer.

1.2 Vorabinformation im Angebot:
Elektr. Gesamtanschlussleistung, Emission, Medien-Entsorgung, Roh-Abmessungen, ca. Gewichte, Wasser-
Verbrauch-Temperatur-Druck-Qualitat, Luft-Druck-Menge-Qualitdt. Angaben bei Maschinen mit dyn. Belas-
tung, eine Erstellung einer vorlaufigen Baustatik.

1.3 Anlagen-Ausfiihrung in den einzelnen Werken
Uber die Aussagen der "Techn. Einkaufs- und Ausfiihrungsbedingungen" hinaus (Standardisierte Elemente)
sind mit den Betrieben der jeweiligen Standorte Abstimmungen Uber werksspezifische Anforderungen durchzu-
fuhren.

1.4 Dokumentation und Information

Spezifikation Uber erforderliche Beistellungen, MaRzeichnungen von Schaltanlagen und Bedienungs-
einrichtungen, Vollstandig vermasster, verbindlicher Fundamentsplan mit Beziehungsmalfien zur Haupt-
zeichnung. Der Fundamentplan muss die stat. und dyn. Belastungen einschlief3lich etwaiger Entspannungs-
momente und die evil. in das Fundament einzubringenden Konstruktionselemente enthalten. Zusammenstel-
lungszeichnung mit Angabe aller Haupt- und Anschlussmale, z.B. Lage und Dimension der Antriebe, Ver-
sorgungsleitungen mit Mengenangaben der einzelnen Medien zu den Entnahmestellen und Befestigungen,
so wie mit Einzelteilen, deren Positionen mit der zugehdrigen Stlck- u./o. Ersatzteil-Liste Ubereinstimmen
missen. Normteile sind in der Liste mit Normbezeichnung, Fertigteile mit der Typen-Nr. und Herstellerfirma
zu bezeichnen. Vollstadndig vermalite, mal3stabsgerechte Maschinenzeichnungen (1:50) in 3 Ansichten auf
Papier/Datei, Statik und Layoutplane. Kabellisten, Elektro- unterlagen, Anschlussplane (Schaltplane +
Klemmenplane) bei Maschinen-Lieferung:
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2.1.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Betriebsvorschriften, Hydraulikschema nach DIN ISO 1219, Pneumatikschema nach DIN ISO 1219, Getriebe-
schema mit allen Ubersetzungen (Zahnezahlen) sowie Getriebeschnittzeichnungen, Schmiermitteltabelle und
Schmieranweisungen nach DIN 8659. Sofern Dokumente auf CAD-Systemen erstellt wurden, erhalten wir die
Daten auch auf Datentragern im DXF- bzw. PDF-Format zur freien Verfliigung.

Bei Schaltanl.-Lieferung: Kompl. elektrotechn. Dokumentation (E-Plan, WSCAD / AutoCad). Diese ist bis zur
Ubergabe der endgiiltigen Version, vom Lieferanten, auf aktuellen Stand zu halten.

Vorlage der endgliltigen Version der elektrotechn. Dokumentation (Korrekturen u. Ergéanzungen sind fiir uns
kostenfrei).

Die Dokumentation ist dem zustandigen Sachbearbeiter/Projektleiter rechtzeitig auszuhandigen. Die Termine
werden fir das jeweilige Projekt individuell abgesprochen.

Vor Fertigungsbeginn sind uns die Ausflihrungszeichnungen zur Genehmigung vorzulegen. Das gilt fiir Son-
derkonstruktionen (Kundenspezifische Lésungen) im Maschinen- u. Vorrichtungsbau sowie bei Werkzeugen fur
Produktionsanlagen. Beispiele fir Werkzeuge:

- Extrusionswerkzeuge u. Spritzkdpfe fur Extruder,
Netzangaben

E-Netz:

3 x400V, 50 Hz, N, PE, Schwankung + 5%, kurzzeitig beim Zuschalten gréRerer Verbraucher +10%. Das Netz
entspricht nicht VDE 160, Teil 2. Oberwellen, verursacht durch Antriebe und SchweiRmaschinen sind zu be-
ricksichtigen.

Steuerspannung.:
230 V Ws oder 24 V Gs.
Nach Vorgabe:

- Fehlerstromschutzschalter

- Uberspannungsschutz

- Potentialausgleich
Druckluft:

Werknetz, 6,0 — 6,5 bar, nicht 6lfrei, Partikel >10um

Mech. Anlagen (Bedingungen)

Larm
Die Vorschriften und Erkenntnisse zur Larm-minderung sind zu beachten. Maximale Schallpegelhohe 76 dB
(A). Die Messungen erfolgen nach DIN 45635.

Nippel
Schmierstellen fur Fettpressen sind mit Kegelschmiernippel nach DIN 71412 bzw. ISO 3799 zu versehen.

Anstrich
Der Anstrich fir Maschinen und Anlagen ist gem. unseren Farbdynamischen-Standard-Richtlinien auszufihren
(siehe Anlage).

Schutzvorrichtung

Schutzvorrichtungen sind so zu gestalten, dass die Bedienbarkeit der Anlage nicht eingeschrankt wird. Es
muss fir einwandfreien Zugang zu Maschinenelementen, spez. flir Wartung und Reparatur gesorgt werden.
Klappen und Tiren sollen, wo keine Gefahrdung besteht, ohne Werkzeug zu 6ffnen sein.

Gelenkwellen
Die Auslegung ist fir mindestens das doppelte Moment vorzunehmen.

Tragrollen

Es sind ausschlieBlich Gesadur-Tragrollen mit Drahteinlaufschutz und Abstreifer einzusetzen. Ein Aus-
wechseln von Tragrollen muf® ohne Demontage der Maschinen erfolgen kdnnen.

Druckbehalter

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!
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Jeder Druckbehélter muR unabhéngig von den TUV-Vorschriften, mit den max. zuldssigen Betriebsdruck ge-
kennzeichnet werden (Prifdatum).

3.8 Druckluft
Wenn techn. und wirtschaftlich vertretbar, nicht-pneum. Lé6sungen bevorzugen. Elektromagnetische Ventile sol-
len die Druckluftfreigabe nur mit der notwendigen Betriebsphase gewahrleisten.

3.9 sonstiges
Hydraulik- u. Pneumatik Steuerungen (Hersteller Festo, Bosch) sind von elektr. Steuerungen rdumlich zu tren-
nen.

4.0 Elektrische Anlagen

4.1 Dokumentation

Die Dokumentation hat grundsétzlich den EG-Richtlinien und dem Produktionshaftungsgesetz zu entspre-
chen, hierbei ist besonders der Punkt Instruktionsfehler zu beachten.
zu den Dokumenten erhalten wir:

Zeichnungsverzeichnis
Stromablaufplane mit Kontaktbezeichnung, Querverweisen und Kommentaren nach DIN 40719

Fur die Geratebezeichnung ist maRgebend, auf welchem Blatt sich die Aktivteile, z.B. Spule oder Verbrau-
cher befinden. Die Geratebezeichnung besteht dann aus Blatt-Nummer, Kennbuchstaben nach DIN, u. Ge-
ratezahlung auf dem jeweiligen Blatt.

(Beispiel: 11K.7 (7. K-Gerat auf dem 11. Blatt)
Kontakthinweis fir Querverweis:
Blatt- und Strompfadbereich z.B. 11.8.

Befinden sich Gerate, Kontakte oder Klemmen im Schrank einer anderen Fertigungseinheit wird die Nr. die-
ses Anlagenteils vor Gerate, Kontaktbezeichnung oder Klemmleiste hinzugefugt, z.B. statt 11K7,
=3+10-11K7. (Gruppenbezeichnung, Einbauort, Geratekennzeichnung, Gerateanschluss / Vorgabe seitens
Kroschu).

Ubersichtsschaltpléane bei groReren Anlagen

Klemmen- und Steckerplane
Layouts von Bedienplatten (von uns vorher zu genehmigen)

Stilicklisten mit eindeutigen Angaben zur Ersatzteilbeschaffung, auch direkt vom Hersteller.

Ersatzteillisten einschlielich aller Fremdteile welche nach DIN/IEC beschafft werden kénnen

ausfihrlich kommentierte, ungekirzte Programmlistings mit Kommentaren an Kontakten, Spulen, Merkern,
Registern, Netzwerken, Segmenten und Objekten. Querverweislisten, Kommentarlisten, Belegungslisten,
Konfigurationslisten etc.

kompl. Dokumentation zu SPS und Automatisierungsgeraten in deutscher Sprache.

ausfuhrliche Funktions- und Bedienungsanleitungen
Geratebeschreibungen, Bedienungshandbicher von Fremdgeraten.

Zeichnungen, MaRblatter, Innenschaltpldne separater Baugruppen

Einstell- und Reparaturanleitungen

erforderliche Pruf- und Abnahmeberichte

einwandfrei lesbare Zusammenbauzeichnungen der wesentlichen mech. Baugruppen
Fertigungszeichnungen von Verschleil3teilen vorher definierter Baugruppen

Wartungs- und Inspektionsanweisungen, detailliert, mit Mengen, Sorten, Ortsangaben und Intervallen.

sofern mech. oder elektr. Dokumente auf CAD-Systemen erstellt wurden erhalten wir die Daten zusatzlich
auf entsprechenden Datentragern als DXF-Format zur freien Verfligung.

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!
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- Datentrager fir Software auf USB Stick oder als Download
Vorstehende Dokumentation ist nach Abschluf? in nachstehender Form zu liefern:
- 2 x Weillpausen
- nicht pausfahige Unterlagen 3-fach
4.2 Ausfiihrung

4.2.1 Schaltanlagen missen nach DIN
VDE 0100 ausgefiuhrt werden

4.2.2 Ausfiihrung von Schaltanlagen

Elektro-Konzept fir Fertigungsanlagen. Unsere Fertigungsstralen bestehen z.B. aus einer Reihenfolge von
Maschinen, wie Wickler, Abzug, Extruder, Ziehmaschine usw. Um spatere Veranderungen an den Anlagen
durch Austausch von Fertigungseinheiten leicht zu ermdglichen, ist zu jeder Einheit ein separater Schrank
zu konzipieren. Diese Schranke werden zu einer Gesamtanlage zusammengestellt und von einem gemein-
samen Versorgungsschrank eingespeist. Gerate- und Steuerungsaufbau sowie Dokumentation ist dement-
sprechend durchzufiihren. Muster-Unterlagen lber Zeichnungsaufbau, Systematik und Beschriftung stehen
zur Verflgung. Zum Verstandnis ist eine Abstimmung unbedingt erforderlich, ebenso wegen der Abgrenzung
der Verantwortlichkeit bei Beistellungen. Bei Teilausristungen ist sinngemaf zu verfahren. Auf gute Zugang-
lichkeit der elektrischen Einrichtungen fur Bedienung- und Wartungsarbeiten ist zu achten.

Schaltschranke sind in IP 54 auszufiihren.

Schaltschranke sind mit Klimatisierungstechnik auszustatten. Es sind Klimagerate als Tulreinbau- bzw.
Turaufbaugerate zu verwenden. Es sind vorzugsweise Klimagerate von Rittal einzusetzen. Die max. Innen-
temperatur darf 35° C bei einer Umgebungstemperatur von 50° C nicht Gberschreiten.

Die Schaltschrankhohe ist 2000 mm, der mitzuliefernde Sockel mind. 200 mm. Schaltschranktiefe nach Ab-
sprache. Die Schaltschranksysteme der Fa. Rittal (RAL 7035) sind feldweise mit Leuchten ausreichend be-
leuchtet und mit vom Hauptschalter unabhangigen Schukosteckdosen zu versehen, eingespeist aus Werks-
netz. Die Leuchten und Steckdosen sind durch RCCBO zu schiitzen. Verschlisse: Stangenverschlul}.
Schranke erhalten entsprechend der Turbreite Schaltplanablagen. Jede Abteilung hat eine metallene Schalt-
plantasche fur DIN A3 quer, 70 tief, bzw. bei DIN A3-Ordner eine entsprechende Ablage. Schranke sind
rickseitig nicht zuganglich. Eingebaute Regler, Thyristorgerate etc. mussen fur Mel3- und Einstellarbeiten
frei zuganglich sein. 19-Zoll-Einschibe nur in Schwenkrahmen. Die Gerateanordnung so, dafl Gerate
zwecks Austausch oder Reparatur ohne Schwierigkeiten aus- und eingebaut werden kdnnen. Feldweise ist
eine Platzreserve von 20 % vorzusehen. Diese Reserve bezieht sich auch auf die Auslegung der Gerate z.B.
Leistungsreserve von Hauptschalter, Schiitzen, SPS Karten etc. Die Kennzeichnung der Schaltgerate hat in
Ubereinstimmung mit den Schaltplanen dauerhaft auf und iber den Geréaten zu erfolgen. AufRenliegende Ge-
rate missen eindeutig, sauber und dauerhaft auf und neben den Geraten gekennzeichnet sein (keine Kle-
beband-Markierungen). Fur die Befestigung der Kabel und Leitungen sind Abfangschienen einzubauen (oder
Hutschienen, ggf. Winkeleisen). Darlber liegen ausreichend bemessene Rangierkanale. Die Unterbringung
von elektrischen Geraten und Klemmen in engen unzuganglichen Maschinenhohlraumen ist unzuldssig.
Steuerungen sind so auszufihren, dal} bei abgeschalteten Hauptfunktionen keine Verbraucher weiterhin un-
noétig in Betrieb bleiben (Aufer Schaltschrankbeleuchtung). Elektrische Kleingerate, wie Ventile, Kupplungen
usw. sind an den Steuerstromkreis anzuschlieRen (SPS Lésungen n. Abstimmung). Schaltschrank-tiren sol-
len auch bei eingeschaltetem Hauptschalter zu 6ffnen sein. Decken u. Turen dirfen nicht m. Geraten be-
stickt werden, mit Ausnahme von Hauptschaltern und Not-Halt Schaltern. Befestigung elektr. Gerate und
Klemmen auf Tragschienen35 mm, DIN 46277. Bl. 2. Reihenklemmen sind auf Tragschienen in 40 cm Hohe
ab Schrankunterkante und 20 cm Tiefe ab Schrankvorderkante zu montieren. Vertikale Anordnung der
Klemmleisten vermeiden.

Die Hauptschaltschranke sind mit Energiemessung auszustatten.
Vorzugsweise ist zu verwenden:

Sentron Power Monitoring — Sentron PAC3220 — mit der entsprechenden Schnittstelle (ProfiNet, ProfiBus).
Die Daten aus dem Sentron PAC3220 sind am HMI, wenn vorhanden, darzustellen.

4.2.3 Ausfiihrung von Steuerpulten/ Tafeln/

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!
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4.2.6

427

4.2.8

Monitore
Texte oder Symbole nach DIN 55003 bzw. 401 00.

Sichtgerate und Tastaturen missen den Umgebungsbedingungen entsprechend geschutzt sein. Steuerpul-
te/Tafeln enthalten innen keine aktiven Schaltgerate. Eine Abstimmung erfolgt anlagenspezifisch.

Verdrahtung / AnschluR

Verdrahtung in Schranken/Kasten erfolgt flexibel. Mindestquerschnitt 1 mm? . Ausgenommen sind Anschlis-
se an SPS-Karten (0,5 mm?). Drahtenden werden durch isolierte Endhilsen geschuitzt, soweit dies durch
den Hersteller der Klemmen oder Bauteile gefordert wird. Aderfarben gem. VDE-Vorschrift.

Ausnahme: Thermoleitungen. Der Verlegung von Mel3- und Regelkreisen ist besondere Sorgfalt zu widmen.
Die Schirmung ist liickenlos zu fuhren. Die Schirmung ist so auszuflhren, dass eine anlagenbeeinflussende
Kopplung ausgeschlossen wird. Alle Regel-MalRe Potentiale sind sternférmig miteinander zu verbinden und
dann erst auf die Schirmpotentialschiene aufzulegen. Es dirfen nur Kabel mit isoliertem Schirm verwendet
werden. Wo notwendig, missen EMV-gerechte Verschraubungen verwendet werden. Die Kennzeichnung
der Leitungen hat nach DIN 4075 zu erfolgen. Zum Schutz beweglicher Leitungen auflerhalb der Schalt-
schranke etc. missen verstarkte Kunststoffschutzschlauche mit entsprechenden Verschraubungen einge-
setzt werden. Installationen auf dem FulRboden sind unzuldssig. Energieketten dirfen nur in Ausfihrungen
verwendet werden, die das Nachziehen von Leitungen und/oder Reparaturen ohne Ausbau der Kette ermdg-
lichen. Lieferer von Anlagenteilen, die Mel3- oder Regelwerte aus unserer Anlage beziehen oder in unsere
Anlage eingeben, missen in ihrem Lieferumfang Potential-Trennverstarker vorsehen.

Klemmleisten, Klemmen

Klemmleisten sind eindeutig zu kennzeichnen. Die Adern sind an allen Klemmleisten dem Schaltplan ent-
sprechend mit dauerhaften Kennzeichnungen zu versehen.

Abgehende Leiter dirfen nur auf einer Seite angeschlossen werden.

Der kleinste Klemmquerschnitt ist 4 mm?2. Ausnahmen gelten fiir Elektronikkreise. Falls Thermo- bzw. Aus-
gleichsleitungen nicht direkt zu den Geraten geflihrt werden kdnnen, missen Thermospannungsklemmen
verwendet werden. Zwischenklemmleisten in der Anlage werden in das Bezeichnungssystem einbezogen
und entsprechend im Stromlaufplan gekennzeichnet. Klemmen, die bei ausgeschaltetem Hauptschalter
Spannung filhren, werden abgedeckt und entsprechend gekennzeichnet. Separate Maschinen-
/Anlagenbaugruppen werden auf Klemmenkasten verdrahtet, wobei die Klemmenkasten nach aullen die
Klemmenleisten-Nummern tragen. Auf allen Klemmenleisten sind die Quell-Spannungspotentiale zu Mess-
zwecken aufzulegen. Die Notwendigkeit von Sprechverbindungen ist vorher mit dem Auftraggeber abzu-
stimmen.

Spannungen

Alle Steuer- und Hilfsspannungen werden galvanisch getrennt erzeugt. Trafos bekommen primarseitig An-
zapfungen = 5 %. Lampentrafos missen zuséatzlich eine Spannungsminderungsmadglichkeit von 10 % erhal-
ten.

Absicherungen

NH-Sicherungen im Lasttrenner. Beim Einsatz von Motorschutzschaltern bzw. Sicherungsautomaten missen
diese Hilfskontakte zur Meldung besitzen. Werden Halbleiter-Sicherungen verwendet, mussen die Siche-
rungshalter eindeutig, z.B. durch eine gelbe Markierung, gekennzeichnet werden. Fir verwendete Spezialsi-
cherungen sind je Typ 3 Ersatzsicherungen mitzuliefern. Der Einsatz kurzschlul¥fester Leitungen als Verzicht
auf Absicherung ist unzuldssig. Gruppenabsicherungen ohne nachfolgende Einzelabsicherungen sind nicht
erlaubt.

Meldungen / MeRmaoglichkeiten

Schaltgetriebe, Ventile und sonstige mech. Verstellungen sind mit bertihrungslosen Endschaltern und poten-
tialfreien Kontakten zur Positionsmeldung auszuriisten. Die Anlage wird mit einem zentralen Stérmeldesys-
tem ausgerustet. Es kommen als Einzelmeldung zur Anzeige:

a) - alle elektrischen Stérungen, wie z.B. Schutzschalterausldsungen, Sicherungsausfall, Ubertemperatur, Lif-

terausfalle etc.

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!
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b) -

4.2.9

4.2.10

4.2.11

4.3

6.

betriebsmaRig auftretende Stérungen wie z.B NOT-AUS (mit Betatigungsort) gedffnete Schutzvorrichtun-
gen, Drahtbriche etc.

Es werden MeRpunkte (0-10V) nach Anforderung flir Servicearbeiten auf spezielle MeRbuchsen gelegt. In
jedem solchen Stromkreis muf® an geeigneter Stelle eine unterbrechungsfreie MeRmdglichkeit vorgesehen
werden.

Betdtigungselemente

Farben flr Druckraster missen DIN. ICE 73, VDE 0199/2 entsprechen. Die einwandfreie Funktion der
NOT-AUS-Taster im Hinblick auf die VDE-Vorschriften sind einzuhalten. Schnell-Aus-Taster werden als
Pilztaster schwarz ausgeflhrt. Bei Verwendung von Initiatoren (Fa. DiSoric, Pepperl+Fuchs oder IPF) wer-
den nur solche mit Schaltzustandsanzeige verwendet. Von verwendeten Spezialschlisseln sind mindes-
tens 6 Stlick je Anlage mitzuliefern.

Steckvorrichtungen

Schuko-Steckvorrichtungen sind nur in Sonderfallen zu verwenden (Abstimmung erforderlich). Es kommen
im allgemeinen Steckvorrichtungen der CEE-Norm 17, DIN 49462/63/65 zum Einsatz.

Motoren

Vorzugweise wird Drehstrom Technik genutzt. Alle Motoren sind thermisch gegen Uberstrom zu schiitzen.
Bei allen GS-Motoren und DS-Motoren Uber 4 kW sind zusatzliche Kaltleiter-Temperatur-fihler vorzuse-
hen. Die zugehorigen Ausldsegerate sind in Ausfihrung mit Vorkontakt zur Warnung zu verwenden. Alle
Gleichstromantriebe sind mit Anzeigen fur Ankerstrom auszurusten (Schaltschrank oder Monitor). Fremd-
bellftete Motoren, insbesondere Motoren, die mit Durchzugskihlung ausgestattet sind, sind mit FilterlGftern
auszuristen. Bei Luftstromiiberwachung schaltet der Antrieb nicht ab, sondern wird auf quittierbare Mel-
dung gefihrt. Ein Anlauf mit gestdrtem Luftstrom ist nicht mdglich. Tachomaschinen und / oder Dreh-
impulsgeber missen fluchtend und flexibel, aber drehstabil angekuppelt werden. Bei Riemenantrieben
missen formschliissige Ubertragungselemente verwendet werden.

Als Antriebsregler (GS oder DS) sind Gerate der Fa. Lenze, Siemens, Parker einzusetzen.

Die Kommunikation erfolgt vorrangig tber Profibus / Profinet, oder nach Ricksprache uber Sollwertvorga-
be 0 - 10V.

Rechner und speicherprogrammierbare Steuerungen
Hierzu ist vor Angebotsabgabe Abstimmung Uber den verwendeten Typ und

Software mit uns erforderlich. Es soll vorzugsweise SIEMENS vom Typ TIA eingesetzt werden. Der Einsatz
anderer Steuerungssysteme ist in jedem Fall mit Kroschu vorher abzustimmen. Als HMI System werden
Panel aus der aktuellen Serie KTP oder TP von Siemens eingesetzt. Die SPS Kommunikation erfolgt vor-
rangig Uber Profibus / Profinet. Bei der Verwendung alternativer Baugruppen am ProfiBus oder ProfiNet,
die nicht mit TIA konfiguriert wurden, sind die Konfigurationssoftware und die Parameter mit auszuhandi-
gen (USB Stick oder Download). Zeiten sollen, wo zweckmaRig, fiur festzulegende Funktionen ohne Pro-
grammiergerat einzugeben sein. Die Gleichspannungen missen gefiltert, geglattet und ausreichend stabil
sein. Sie sind anforderungsgerecht auszulegen. Die verwendete Software der neuesten Version, mit der
die Anlage programmiert wurde, geht in unseren Besitz Uber (ggf. mit den notwendigen Lizenzen) und wird
auf USB - Stick bzw. als Download zur Verfigung gestellt. Dieses gilt auch fur die erstellten, dokumentier-
ten Programme, einschlief3lich Quellcode. Wo der Quellcode nicht offengelegt werden kann, wird dieser bei
einem Treuhdnder hinterlegt. Bei Steuerungen mit EPROM mul ein zweites EPROM mitgeliefert werden.
Die Anschaltung eines Programmiergerates mul jederzeit mdglich sein. Bei Anlagen, die durch uns, auf-
grund abweichender Technik oder Programmiersprache nicht servitiert werden kénnen, muss ein Modem
(Fernwartungsrouter der Firma Helmholz) (oder Ethernetschnittstelle) mit eingebaut sein, um im Stérungs-
oder Anderungsfalle schnelle Diagnose oder Hilfe zu erhalten. Die Umsetzung sollte vorzugsweise VPN er-
folgen.

Besondere Bedingungen
Fur Arbeiten auf dem Betriebsgelande durch werksfremde Firmen ist eine Verpflichtungserklarung von de-
ren Mitarbeitern zu unterschreiben. (s. Anlage).

Mitgeltende Unterlagen

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!
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Technische Einkaufsbedingungen fur Maschinenteile

6.1  Farbdyn. Standard-Richtlinien,
Verz.-Nr. N-A1494A

6.2 Normen Arbeitssicherheit,
Verz.-Nr. N-A1495A

6.3 Lieferantenverzeichnis

Anderungsnachweis

Vers. Datum Ersteller Anderung / Bemerkung
1 06.01.2016 L. Knuf Erstausgabe
2 08.09.2016 C. Wolf Eingefligt P. 1.1.1.
3 28.11.2016 C. Wolf Eingefugt P. 1.1.2.
4 | 15112018 | © ‘I’;(‘a”rgde“ P. 1.1.1. aktualisiert
5 06.12.2018 C. \é?rgden Erganzung unter Punkt 1.1.2 Hinweis zum Energiemanagement
6 20.09.2021 | Schink, Lukas Punkt 4.3 Simatic entfernt
7 | 06.07.2023 L. Knuf Diverse Anpassungen

Dieses Dokument trégt keine Unterschrift und gilt nur in elektronischer Form auf dem Dokumentenserver. Ausdrucke sind nur informell und
unterliegen nicht der Dokumentenlenkung!




